


ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
1. Цели и задачи вступительного испытания

Программа вступительного испытания по специальной дисциплине понаучной специальности 2.5.6  Технология машиностроения сформированана основе программы подготовки научных и научно педагогических кадров васпирантуре по научной специальности 2.5.6  утвержденной ФГБОУ ВО«ПГТУ».Целью вступительного испытания является определение уровня подго товки поступающих и оценки их способности для дальнейшего обучения попрограмме подготовки научных и научно педагогических кадров в аспиран туре в соответствии с установленными федеральными государственнымитребованиями к структуре программ аспирантуры, условиям их реализации,срокам освоения этих программ, с учетом различных форм обучения, образо вательных технологий и особенностей отдельных категорий аспирантов.
2. Требования к уровню подготовки поступающих

В программу вступительного испытания включены базовые вопросы,которыми должен владеть специалист или магистр для успешного освоенияпрограммы подготовки научных и научно педагогических кадров в аспиран туре по научной специальности 2.5.6  Технология машиностроения.Поступающий должен знать основные теоретические сведения в об ласти данной научной специальности, знать практическое применение этихсведений, методы решения поставленных задач, владеть терминологией.
3. Контрольно измерительные материалы

Вступительное испытание для поступающих в ФГБОУ ВО «ПГТУ» со стоит из (трех) заданий:

4. Форма проведения вступительного испытания
Вступительное испытание проводится в письменной форме.

5. Продолжительность вступительного испытания
Продолжительность вступительного испытания составляет 180 мин.

6. Шкала оцениванияРезультат вступительного испытания оценивается по 100 балльнойшкале. Минимальное количество баллов, подтверждающее успешное про хождение вступительного испытания, устанавливается Правилами приема васпирантуру ФГБОУ ВО «ПГТУ».



7. Критерии оценивания
Оценивание вступительного испытания осуществляется посредствомначисления баллов за каждое задание в билете. Минимальное количество –40 баллов.

8. Язык проведения вступительного испытания
Вступительное испытание проводится на русском языке

ПЕРЕЧЕНЬ ТЕМ ВСТУПИТЕЛЬНОГО ИСПЫТАНИЯ(ПЕРЕЧЕНЬ ДИДАКТИЧЕСКИХ ЕДИНИЦ)Тема 1. Технологичность конструкцииТема 2. Показатели точности в машиностроенииТема 3. Базирование и базы в машиностроенииТема 4. Законы математической статистики в машиностроенииТема 5. Качество поверхностиТема 6. Припуски на обработкуТема 7. Нормирование операцийТема 8. Технологические размерные цепи

ПРИМЕРНЫЕ ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЕ ВОПРОСЫ К БИЛЕТАМ ВСТУПИ ТЕЛЬНОГО ИСПЫТАНИЯ
1. Производственный и технологический процессы в машиностроении.2. Типы и виды машиностроительного производства.3.Выбор оборудования, приспособлений, режущего и измерительного ин струмента с учетом типа производства.4. Организационные формы работы.5. Показатели точности детали.6. Факторы, влияющие на точность обработки.7. Виды технологичности и оценка технологичности конструкции.8. Систематические и случайные погрешности механической обработки.9. Оценка точности механической обработки, гистограмма и полигон распре деления.10. Закон нормального распределения случайных величин.11. Закон равной вероятности распределения случайных величин.12. Законы Релея и Симпсона.13. Базирование и базы в машиностроении.14. Классификация баз.15. Правило шести точек.16. Правила выбора черновых баз.17. Правила выбора чистовых баз.



18. Сущность принципов постоянства и совмещения баз.19. Жесткость и податливость системы СПИД.20. Погрешности механической обработки, связанные с деформациями систе мы СПИД.21. Погрешности механической обработки, связанные с износом инструмен та.22. Погрешности обработки, связанные с тепловыми деформациями системыСПИД.23. Погрешности, связанные с видом обработки.24. Погрешность установки и ее составляющие.25. Погрешность настройки и ее составляющие.26. Суммарная погрешность обработки.27. Основные положения теории размерных цепей.28. Методика определения замыкающего звена, увеличивают и уменьшаютзвеньев технологической размерной цепи. Привести пример.29. Критерии оценки шероховатости поверхностей, условные обозначения.30. Зависимость шероховатости поверхности от режима обработки.31. Зависимость шероховатости поверхности от геометрии режущего инстру мента.32. Зависимость шероховатости поверхности от жесткости системы ВПИД.33. Последовательность повышения точности механической обработки.34. Припуски и напуски на механическую обработку. Формулы для определе ния припусков.35. Схема расположения припусков и допусков для трехкратной расточки от верстия.36. Методы настройки станков. Методы получения отладочных размеров.37. Норма времени на мехобработке для массового и крупносерийного произ водства.38. Техническая норма времени на мехобработке для мелкого и среднесерий ного производства.39. Определение основного времени для обработки.40. Определение размеров поверхностей в связи с нормированием операции.41. Порядок и принципы определения элементов режима резания.42. Особенности определения режима резания при многоинструментальнойобработке.
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