


ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
1. Цели и задачи вступительного испытания

Программа вступительного испытания по специальной дисциплине понаучной специальности 2.5.5 Технология и оборудование механической ифизико-технической обработки сформирована на основе программыподготовки научных и научно-педагогических кадров в аспирантуре понаучной специальности (название специальности), утвержденной ФГБОУ ВО«ПГТУ».Целью вступительного испытания является определение уровняподготовки поступающих и оценки их способности для дальнейшегообучения по программе подготовки научных и научно-педагогическихкадров в аспирантуре в соответствии с установленными федеральнымигосударственными требованиями к структуре программ аспирантуры,условиям их реализации, срокам освоения этих программ, с учетомразличных форм обучения, образовательных технологий и особенностейотдельных категорий аспирантов.
2. Требования к уровню подготовки поступающих

В программу вступительного испытания включены базовые вопросы,которыми должен владеть специалист или магистр для успешного освоенияпрограммы подготовки научных и научно-педагогических кадров васпирантуре по научной специальности 2.5.5 Технология и оборудованиемеханической и физико-технической обработки.Поступающий должен знать основные теоретические сведения вобласти данной научной специальности, знать практическое применение этихсведений, методы решения поставленных задач, владеть терминологией.
3. Контрольно-измерительные материалы

Вступительное испытание для поступающих в ФГБОУ ВО «ПГТУ»состоит из 3х заданий:

4. Форма проведения вступительного испытания
Вступительное испытание проводится в письменной форме.

5. Продолжительность вступительного испытания
Продолжительность вступительного испытания составляет 180 мин.



6. Шкала оцениванияРезультат вступительного испытания оценивается по 100-балльнойшкале. Минимальное количество баллов, подтверждающее успешноепрохождение вступительного испытания, устанавливается Правилами приемав аспирантуру ФГБОУ ВО «ПГТУ».
7. Критерии оценивания

Оценивание вступительного испытания осуществляется посредствомначисления баллов за каждое задание в билете. Минимальное количествобаллов – 40 баллов.
8. Язык проведения вступительного испытания

Вступительное испытание проводится на русском языке

ПЕРЕЧЕНЬ ТЕМ ВСТУПИТЕЛЬНОГО ИСПЫТАНИЯ(ПЕРЕЧЕНЬ ДИДАКТИЧЕСКИХ ЕДИНИЦ)Тема 1. Общие сведения о процессе резания.1.1 Основные физико-механические характеристики материалов, связанные спроцессом реззания.1.2 Характерные схемы резания.1.3 Теоретическая и техническая прочность твёрдых металлов.1.4 Материалы для изготовления режущих инструментов.1.5 Обезпечение технологической прочноти режущего инструмента.Тема 2. Общие сведения о методах упрочнения режущих инструментов.2.1 Классификация методов поверхностной упрочняющей обработкирежущего инструмента.2.2 Алгоритм выбора оптимального метода упрочнения инструмента.2.3 Материалы, используемые в качестве покрытий для инструмента.2.4 Методы химического осаждения покрытий (CVD).2.5 Методы физического осаждения покрытий (PVD).Тема 3. Методы модифицирования материалов высококонцентрированнымиисточниками энергии.3.1 Принципы работы и основные виды технологических лазеров.3.2 Схемы лазерной обработки (закалка и легирование).3.3 Конструктивные схемы плазмотронов для поверхностной обработкиматериалов.3.4 Эксплуатационные характеристики материалов после плазменногоупрочнения.3.5 Технологические варианты плазменного упрочнения деталей иинструмента.
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