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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ  ЗАПИСКА 

 

1.  Цели и задачи вступительного испытания. 

 

Настоящая программа сформирована на основе федерального государственного 

образовательного стандарта высшего образования по направлению подготовки 

15.03.05 Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств 

(уровень бакалавриата) для поступающих на обучение по образовательным программам 

магистратуры. 

Вступительное испытание проводится с целью определения наиболее 

подготовленных и способных поступающих для освоения образовательных программ 

высшего образования. 

 

2. Требования к уровню подготовки поступающих. 

 

Поступающий должен знать/понимать:  

 сущность, особенность и структуру технологических процессов 

машиностроения; 

 базовые принципы формообразования  заготовок деталей машин; 

 основы проектирования и конструирования в машиностроении; 

 технологические возможности металлорежущего оборудования; 

 технологические возможности сварочного оборудования; 

 способы и средства получения сборных заготовок на базе использования 

сварочных процессов; 

 сущность и содержание основных этапов механизации и автоматизации 

технологических процессов в машиностроении; 

 практические подходы к управлению качеством изделий машиностроения; 

 последовательность операций и переходов при изготовлении деталей малой 

сложности; 
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 современные технические средства и информационные технологии, 

используемые для решения аналитических и исследовательских задач в области 

машиностроения. 

 основные положения, изложенные в учебных дисциплинах: «Технология и 

оборудование сварки плавлением», «Проектирование и производство сварных 

конструкций», «Сварочные источники питания», «Контроль качества сварки» и др. 

 Поступающий должен уметь: 

 определять типы и виды машиностроительных производств; 

 оценивать технологичность конструкций деталей и устройств; 

 разрабатывать технологические процессы изготовления деталей небольшой 

сложности; 

 выбирать методы обработки поверхностей с заданными параметрами 

точности и шероховатости; 

 применять основы управления процессами механической обработки и 

сварки; 

 описывать и объяснять физические явления при реализации основных видов 

сварки;  

 приводить примеры практического применения различных способов сварки, 

материалов и оборудования; делать выводы на основе экспериментальных данных;  

 оценивать и рекомендовать основные параметры режимов сварки;  

 выбирать наиболее эффективные методы контроля качества сварных 

соединений. 

 

3. Порядок и форма проведения вступительного испытания. 

 

Вступительное испытание проводится в следующих формах: 

 компьютерное тестирование (с личным присутствием поступающих в 

университете, а также с применением дистанционных технологий при условии 

идентификации личности). 

 

4. Описание вида контрольно-измерительных материалов. 
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Вступительное испытание для поступающих в ПГТУ - филиал НИУ МГСУ состоит из 

тестовых заданий по заданным дисциплинам. Вариант задания состоит из 50 вопросов 

одного уровня сложности по заданным программой темам и разделам. 

№ п.п. Дисциплина Вопросов 

1 Теоретические основы технологии машиностроения 5 

2 Технологические процессы изготовления деталей машин 5 

3 
Взаимозаменяемость, стандартизация и технические 

измерения  
5 

4 Оборудование механосборочных цехов 5 

5 Физические основы образования сварных соединений 5 

6 Требования к источникам энергии для сварки 5 

7 
Состав и общая характеристика технических средств, 

необходимых для сварки 
5 

8 
Физико-технологические характеристики сварки 

плавлением 
5 

9 Теория автоматического управления 5 

10 Основные законы управления 5 

 ИТОГО 50 

 

5. Продолжительность вступительного испытания. 

Продолжительность вступительного испытания составляет 120 минут. 

 

6. Шкала оценивания. 

Результат вступительного испытания оценивается по 100-балльной шкале. Каждый 

правильный ответ оценивается в 2 балл, каждый неправильный ответ – 0 баллов.  

Минимальное количество баллов, подтверждающее успешное прохождение 

вступительного испытания, устанавливается Правилами приема на обучение на 

очередной учебный год. 
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7. Язык проведения вступительного испытания. 

Вступительные испытания проводятся на русском языке. 
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ПЕРЕЧЕНЬ ТЕМ И РАЗДЕЛОВ ВСТУПИТЕЛЬНОГО ИСПЫТАНИЯ 

(ПЕРЕЧЕНЬ ДИДАКТИЧЕСКИХ ЕДИНИЦ) 

 

1.1. Технологические процессы изготовления деталей машин.  

 Классификация деталей по конструкции.  

 Требования, предъявляемые к заготовкам.  

 Последовательность обработки типовых элементов деталей.  

 Особенности обработки деталей различных классов.  

 Виды соединений 

1.3.  Взаимозаменяемость, стандартизация и технические измерения  

 Обозначение точности на чертежах. 

  Виды отклонений. 

 Обозначение соединений. 

 Виды посадок. 

1.4.  Оборудование механосборочных цехов 

 Модели металлорежущих станков. 

2.1. Физические основы образования сварных соединений 

 Физические процессы, определяющие объёмное взаимодействие 

материалов при сварке.  

 Основные физические явления, влияющие на образование деформаций и 

напряжений при сварке. Особенности пластического деформирования металла при 

изменяющихся температурах.  

 Приближённые методы расчёта сварочных деформаций и напряжений. 

Воздействие сварочных деформаций, напряжений и перемещений на качество сварных 

конструкций.  

2.2. Требования к источникам энергии для сварки 

 Общая характеристика и особенности применения источников энергии для 

сварки.  

 Требования энергетических характеристик источников нагрева при сварке. 
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2.3. Состав и общая характеристика технических средств, необходимых для 

сварки 

 Обобщенная схема баланса энергии при сварке, сварочный инструмент, 

источники питания, сварочные установки и машины.  

 Основное и вспомогательное оборудование для дуговой, электрошлаковой и 

других способов сварки.  

 Требования к оборудованию.  

 Классификация сварочных аппаратов, конструктивные особенности и 

главные свойства.  

 Общая характеристика специализированных сварочных автоматов, машин в 

обеспечении качества сварных соединений и технико-экономических показателей 

сварочного производства.  

2.4. Физико-технологические характеристики сварки плавлением. 

 Условия, необходимые для формирования сварного соединения.  

 Термический цикл сварки и её характерные точки.  

 Классификация методов сварки по виду источника тепла и технологическим 

признакам.  

 Основные процессы сварки плавлением и их влияние на свариваемость. 

Тестирование металлов на свариваемость.  

 Процесс дуговой сварки, сварочная дуга.  

 Условия стабильного горения дуги. Формирование сварочной ванны и 

влияние условий сварки на геометрические размеры шва.  

3.1.  Теория автоматического управления.  

 Математическое описание линейных систем автоматического управления 

(САУ).  

 Использование дифференциальных уравнений, весовые функции линейных 

систем, передаточные функции, частотные характеристики, условия реализуемости, 

типовые звенья, структурные схемы систем. 

 Устойчивость линейных систем.  

 Определение устойчивости динамической системы. Условия устойчивости 

линейных систем.  
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 Алгебраические и частотные критерии устойчивости (Рауса — Гурвица, 

Михайлова, Найквиста), экспоненциальная устойчивость. 

 Классификация критериев качества САУ. 
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